Manual pro sestaveni extruderu

Krok 1
Namontovani motoru, serva s excentrem a kulisy posuvu.

Uchyceni serva je délané pro servo BlueBird BMS-390DMH, nezaruCuji Ze bude pasovat
pro vSechna serva.

Pokud nékdo bude potfebovat udélat uchyceni pro jiné servo, napiSte mi na rebelove.org
do soukromich zprav (Baisop). Hlavnim pfedpokladem bude, ze mate vSechny dllezité
rozméry serva. Uchyceni serva je za pomoci Sroubu M3x6 az 10mm. Servo je dobré
vyklinovat tak, aby se ani nehlo a to tak, ze mezi sténu drzaku a servo vlozite nékolikrat
prelozeny papir a mezi servo a motor extrudéru o stejné tloustce jako je mezera.

4x M3x6mm

Je dobré si pfed namontovanim serva zjistit, pfi jakych pulzech ma krajni pozice. To



zjistime tak, Ze zapojime servo na pozici prvniho serva a jumprem propojime 5V a VCC

RAMPS 1.4 (RepRap Arduino MEGA Pololu Shield) GPL v3
reprap.org/uwiki/RAMPS1.4

Reversing input pouwer, and inserting stepper drivers incorrectly will destroy electronics.
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viz obr. Pozor na spravné zapojeni serva (+ na + a - na GND)

V menu tiskarny (firmware pro Rebela Il dual) vstoupime do polozky Position a upiné dole
je ovladani serva. Nastavte stfedni polohu (okolo 1520us). Namontujte excentr, tak aby
sméroval osou symetrie pfed servo (viz obr). Nyni snizujte hodnotu, dokud excentr nebude
v poloze, Ze hrana excentru bude skoro kolma k servu, né uplné kolma (viz obr). To samé
na druhou stranu.
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Hodnoty si nékam napiste, ty se pak budou zadavat do configuration.h. Je to kvuli tomu,
aby jste nahodou zbyte¢né nezatézovali 5V napajeni arduina, pokud by servo najelo az na
doraz a pak stéle tlacilo.



Co se ty€e excentru a vytvoreni drazkovani v ném pro servo, nejlepsi zplsob na ktery
jsem zatim pfiSel je, Ze diru zvétSite vrtakem tak, aby Slo na servo nasadit (u BMS-390 je
to 6mm vrtak). Do zvétSené diry pak kapnete dostatek rozpusténého ABS (husty),
nastrCite na servo a nechate tak 1 az 2 hodiny byt. Poté sundate a nechame dalSi hodinu
az dveé poradné zaschnout.

Krok 2

Smontovani pacek. Mezi lozisko a packu je dobré vlozit podlozku pro Sroub M3 na kazdou
stranu (celkem 4 podlozky na 2 packy). Hfidelku pro lozisko jsem si udélal z hiebiku s
primérem 3mm, hfidelka je délky 10 az 11 mm. Obé diry je dobré protahnout vrtakem
3mm.

Krok 3

Vmontovani pacek do kolibky extruderu. Hfidelky jsou znova prdméru 3mm a délky 25mm.
Drazkovani na konci hfidelky jsem udélal, ze jsem konec zmacnul v klestich s
vroubkovanim. Nezapomenout vlozit 2 loziska, kazdé z jedné strany, do kolibky, které na
obrazku nejsou. Je dobré projet také diry pro filament a to i Sikmo smérem kde bude
zubatice (vrtak 2mm).




Krok 4
Vlozeni kluznych vlozek do kolibky a drzaku motoru. Zde je potfeba trochu upravovat ty
vystupky, aby to sedélo spravné.

Krok 5
Smontovani kolébky a drzaku motoru. Je dobré pfed smontovanim protahnout diry pro
drzak hotendu (jsou to ty tfi diry) vrtdkem 2 nebo 2,5mm a udélat tam zavit Sroubkem.
Jsou ty samé Sroubky do plastu jako u extrudéru u Rebela Il (primér pres zavit 3mm a
délka zavitu 20mm). Ja jsem pouzil jenom 2 Sroubky na krajich (3-ti jsem nemél) a drzi to
dobfe. Jinak zubatici na motoru nedotahujte, ta se dotahne az po namontovani kolibky.

Nyni si vezmeme nejlépe zavitnik M3 (nebo Sroubek, na kterém udélame na zacatku

zavitu zarez pilnikem, aby trochu fezal zavit) do ruky a projedeme vSechny zbylé diry na
drzaku motoru (na pfedchozim obr téch 7 dér na pfedni strané&, 2 na drzacich linearnich
loZisek a jedna z boku na drzak femenu)

Jsou pouzity tyto Sroubky:

Vymezovac kolibky:
Doraz kolibky:
Uchyceni kolibky:

Uchyceni plechu na ucpani trysek:

Sroubek na drzaky vétraku:
Drzak femenu:

Drzak ventilatoru 30x30mm:

2x M3x16mm a 2x M3x10mm pro loZiska
2x M3x10mm

1x M3x16mm nebo delSi + mozna
podlozka pokud kolébka neni rovnobézna

2x M3x10mm
2x M3x10mm
1x M3x10mm nebo delSi s moznosti matky

2 az 4x M2x11 az 12mm



Vysledek by mél vypadat takto

Pfed namontovanim drzakl ventilatord nezapomerite vlozit linearni loziska



Manual na sestaveni Rebela Il dual

Pfedpokladam, Ze uz mate Rebela Il, kterého chcete rozsifit. O tom bude tento manual.

Krok 1

Rozebereme Rebela Il a to osu X a Z, stolek nechame tak jak je. Sundame vSechny
drzaky osy Z. Sundame horni hlinikovy profil, na kterém je vétSinou drzak filamentu (34cm
dlouhy). Dva vertikalni profily posuneme tak, aby od pfedni strany tiskarny (tam kde je
kladka femenu pro stolek) byli vzdalené 185 mm (na obr je 180 + 6mm plastového dilu).

Krok 2
Nasunuti drzaka motort pro osu Z. Je zde potieba o 1 Sroub a matku vice !!!

Krok 3
Namontovani hornich drzakd osy Z. Nejdfive je nastréte na sundany profil a pak na
vertikalni profily viz obr.



Krok 4

Sestaveni drzaku osy X. Asi nejvétsi pozornost dejte na pouzdra matek M6. To musi v
otvoru s volné pohybovat do bok, ale zase musi byti co nejmensi vile ve vertikalnim
sméru. Bude urcité nutné je trochu zbrousit. Brouseni provadéjte na vrchni strané a na
zadni svislé strané (nejdelSi strana lichobézniku)

Potom pouzdro zasurite bez matky na své misto podle obr. Zasurte matky M3 do otvor(
do drzaku ty¢i (pokud to nejde z divodu malé diry, pouzijte trafopajku nebo mikropajku pro
ohfati a zatlaCeni matky). Diry pro ty¢e 8mm budete mozna muset projet vrtakem. Vtlacte
linearni loziska tak, aby z obou stran vy€uhovali stejné. Pokud tam nejdou, je zapotfebi
zvétsit pramér otvoru nejlépe vystruznikem nebo v horSim pfipadé sukovnikem (to jsem
pouzil ja).



Krok 5

Sestaveni napinaci kladky osy X. Nejvétsi pravdépodobnosti bude nutné v kladce zvétsit
otvory pro loziska 10mm vrtakem. VtlacCte loziska do kladky. Mezi loziska a drzak kladky
vlozte podlozky pro Sroub M3 a vlozte Sroub M3x16mm a utahnéte matickou z druhé
strany. Zavitnikem M3 vyfezte zavit pro napinaci Sroub M3x16mm. Z boku drzaku osy X je
otvor pro vlozeni matky M3 (pujde to z tuha), ktera je ur€ena pro upevriovaci Sroub
napinaku kladky. Upevriovaci Sroub je M3x16mm. Je dobré zdrsnit plochy mezi drzakem
osy X a napinakem kladky smirkem, aby po dotahnuti Sroubu se napinak nepootacel.

Krok 6

Namontujte nejdfive tyCe osy Z (asi 310mm) poté osy X (315mm). TyCe osy Z prostrcte
hornim drzakem osy Z, prostrte skrze loZiska drzaku osy X a pak zastr¢te do spodniho
drzaku osy Z. Nezapomerite na ty€e osy X nasunout extruder. Jakmile toto mame,
namontujeme motory osy Z, z boku drzaku osy X zasuneme matici na zavitové tyci a
upevnime k motoru. Nyni vezmeme plastovou matici, udélame v ni zavit zavitnikem M6,
nasroubujeme na zavitovku, tak aby mezi matici a hornim drzakem bila Tmm mezirka a
zajistime matkou M6 viz obr




Krok 7

Namontujeme motor osy X. Ceho jsem si v$il u mich drzak( motort je, Ze spodni strana,
kde je usazeny motor, je vyboulena a to diky tomu, Ze ABS se smrstuje. Ma to tu vyhodu,
Ze pomoci $roubkd mizZete nastavit naklon osy motoru. Remen mizeme pouzit stary z
puvodniho Rebela Il, ale musime ho zkratit. Namontujeme spinac osy X , osy Z a drzak
kabelaze viz obr.




Krok 8
Namontovani drzakl arduina a ramps. Udélal jsem to pomoci dvou Sroubd M6x27mm a to
tak jak je na obr.

AT

JPI T

et T T RETTTTT T

Manual je udélan narychlo, takZze se mozna objevi né&jaké problémy, které jsem zde
nezminil. Co se tyCe dilu, berte na védomi Ze se jedna o tisté€né dily a kazda tiskarna a
kazdy slicer pracuje trochu jinak, takZze se muze stat, Ze bude potfeba nékde néco
zbrousit, projet vrtakem a tak podobné. Vétsinu problému, které jsem zaznamenal u sebe
jsem se snazil opravit. Nicméné stale se jedna o “beta verzi“. Pokud na né&jaky problém
narazite, piSte mi na forum rebelove.org

Tiskovy prostor je X=185mm, Y=185mm, Z=170mm

Baisop
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